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Al Cicli di lavorazione dei particolari n. 2: Perno filettato
e n. 3: Ruota dentata a denti dritti

gno del particolare n. 2: Perno filettato
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Tolleranze generali UNI EN 22768—mH
Mat. Accigio EN 10025-S235
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Tolleranze generali UNI EN 22768 —mH
Mat. Acciagio EN 10083-C40 Bonificato
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Caratteristiche elemento finito

Denominazione: Perno filettato

Tratt. termici:

Ciclo n. 2

Complessivo n. Particolare n. 2 Quantita : 250
Compilatore: Visto: Data:
Caratteristiche materiale e semilavorato di partenza
Materiale: EN 10025-S235 Rm [N/mmZ2]: 470 max Durezza HBW: 170
Ricavato da: Barra calibrata 25 h11 Massa [Kg]: 0,110
Utensili, attrezzi
N. Descrizione operazione Macch. en:' fccﬁbrirezz‘ Tempi
Tornio a |—Calibro a corsoio
v torretta | 1/20
.
~-————— e — [} —
N
) i
80
10.1—Avanzamento barra fino all’arresto
V Tornio a | ~Utensile
torretta SEGCR 1616H 09-P10
%_.________________ J—
] —Utensile
20 1,5x45 SSDCR 1616H 09-P10
) :
1x45° 45 s
—Calibro a corsoio
20.1-Sfacciatura 1/20
20.2~Tornitura cilindrica 912x45
20.3—Esecuzione smusso 1,5x45
20.4—Esecuzione smusso 1x45°
v Tornio a |—Utensile
torretta SVHBR 2020K 16
e | | It 1 —Calibro a corsoio
- 1/20
TR
30.1~Esecuzione gola di scarico per filettatura
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N Descrizi - h Utensili, attrezzi .
N. escrizione operazione Macch. e calibri Tempi
v Tornio a |—Filiera @ macchina
[ torretta M12 DIN 222
—Calibro di riferim.
i IEE | M12
40
] :
=
40.1—Esecuzione filettatura M12
v Tornio a [—Utensile troncatore
torretta | RF 151.23 1616-20-P20
.%__ SRS ||
50 —Utensile
4& SSDCR 1616H 09-P10
—Calibro a corsoio
50.1—~Inizio troncatura funzionale allo smusso 1/20
50.2—-Esecuzione smusso 1x45°
v Tornio a .
torretta |~ Utensile troncatore
RF 151.23 1616-20-P20
g_______-____*___.-__ —
60 —Calibro a corsoio
4& 1/20
60.1—-Troncatura
60.2—Controllo dimensionale
Trapano |—Attrezzo di
a foratura
Wil colonna
—Punta elicoidale
; N8
70 ! + ] —Calibro a corsoio
1/20
70.1—Esecuzione foro 98
70.2—Controllo dimensionale





