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Caratteristiche elemento finito

Denominazione: Ruota dentata Tratt. termici: Bonifica
Ciclo n. 3 Complessivo n. Particolare n. 3 Quantita : 50
Compilatore: Visto: Data:

Caratteristiche materiale e semilavorato di partenza

30.1—Capovolgimento del pezzo e montaggio su bussola
di centraggio interno

30.2—Sfacciatura a dimensione

30.3—Tornitura cilindrica 52 h9

30.4—Esecuzione smusso 2x45°

Materiale: EN 10083-C40 Rm [N/mm2]: 600 Durezza HBW: 220
Ricavato da: Spezzone #55x26 Massa [Kg]: 0,300
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Utensili, attrezzi
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80.1—-Montaggio su spina ad espansione
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